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Legnica, 08.12.2011 r.
ZAPYTANIE OFERTOWE Nr 2

Projekt wspdtfinansowany przez Unie Europejskq z Europejskiego Funduszu Rozwoju regionalnego
oraz z budzetu panistwa w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego dla Wojewddztwa
Dolnoslgskiego na lata 2007 — 2013.

"ECKERT AUTOMATYKA SPAWALNICZA” Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig
Ul. Pawicka 4C, 59-220 Legnica, NIP 6912116818, REGON 390747679

w zwigzku z realizacjg projektu ,Wdrozenie innowacyjnych rozwigzan technologicznych do
oferowanego produktu poprzez zakup nowoczesnych urzadzen” wspéitfinansowanego z Regionalnego
Programu Operacyjnego dla Wojewdédztwa Dolno$lgskiego na lata 2007-2013

Priorytet: 1. Wazrost konkurencyjnosci dolnoslaskich przedsiebiorstw ,Przedsiebiorstwa i
innowacyjnos¢

Dziatanie: 1.1. Inwestycje dla przedsiebiorstw

Schemat: 1.1.A2 Dotacje inwestycyjne dla MSP wspierajace innowacyjnoéé produktows i procesowa
na poziomie przedsiebiorstwa (z wytgczeniem projektow z zakresu turystyki)

zaprasza do sktadania ofert dotyczacych zakupu 2 szt. suwnic zwigzanych z budowa hali
produkcyjnej

Szczegdtowe dane techniczne suwnic:

Suwnica numer 1:
Suwnica pomostowa , natorowa , jednodzwigarowa
Udzwig [kg]: 3200
Rozpietos¢ suwnicy [mm]: 15.000
Miejsce pracy: w hali
Masa suwnicy [kg]: max. 2800
Konstrukcja stalowa suwnicy - wykonanie w klasie H2/B3,wg DIN15018
Wociggnik : wciggnik linowy krétkiej budowy
Grupa natezenia pracy wciggnika : min 2m/M5
Wysokos¢ podnoszenia : 6m
Predkos¢ podnoszenia wciggnika : dwubiegowa , minimum 6/1 m/min
Predko$¢ jazdy wciggnika : bezstopniowa, do 30 m/min
Predkos¢ jazdy suwnicy: dwubiegowa , minimum 40/10 m/min
Rozstaw kot w czotownicy : R=2000mm
System sterowania: z kasety przesuwnej wzdtuz dzwigara
Napiecie zasilania [V/Hz]: 3 —fazowe 400/50
Napiecie sterowania [V/Hz]: 48-230 /50
Dodatkowe wyposazenie suwnicy: wyposazona w wytgczniki kraricowe oraz
ogranicznik obcigzenia
Malowanie: konstrukcja stalowa:
- przygotowanie powierzchni konstrukcji stalowych zgodnie z normg DIN EN
ISO 12944
- powtoka w kolorze RAL 1007, grubos¢ warstwy min 60 pum
Zasilanie — za pomocg zamknietych szynoprzewoddw o dtugosci 28m
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Suwnica numer 2
Suwnica pomostowa , natorowa , jednodzwigarowa
Udzwig [kg]: 5000
Rozpietos¢ suwnicy [mm]: 15.000
Miejsce pracy: w hali
Masa suwnicy [kg]: max. 3350
Konstrukcja stalowa suwnicy - wykonanie w klasie H2/B3,wg DIN15018:
Wociggnik : wciggnik linowy krétkiej budowy
Grupa natezenia pracy wciggnika : min 1Am/M4
Wysokos¢ podnoszenia : 6m
Predko$¢ podnoszenia wciggnika : dwubiegowa , min. 4,5/0,8 m/min
Predko$¢ jazdy wciggnika : dwustopniowa , minimum 24/6 m/min
Predkos¢ jazdy suwnicy: dwubiegowa , minimum 20/5 m/min
Rozstaw kot w czotownicy : R=2000mm
System sterowania: z kasety przesuwnej wzdtuz dzwigara
Napiecie zasilania [V/Hz]: 3 —fazowe 400/50
Napiecie sterowania [V/Hz]: 48-230 /50
Dodatkowe wyposazenie suwnicy: wyposazona w wytgczniki kraricowe oraz
ogranicznik obcigzenia
Malowanie: konstrukcja stalowa:
- przygotowanie powierzchni konstrukcji stalowych zgodnie z norma DIN EN
ISO 12944
- powtoka w kolorze RAL 1007, grubos¢ warstwy min 60 um
Zasilanie — za pomocg zamknietych szynoprzewoddw o dtugosci 22m

Transport urzadzen na miejsce budowy oraz ich montaz wraz z praca niezbednego sprzetu , zabezpieczeniem
ciezarow do préb odbiorowych oraz udziatem operatora producenta w odbiorze koncowym UDT

I.  Termin i miejsce realizacji zamoéwienia:

Miejsce realizacji zamdwienia:

"ECKERT AUTOMATYKA SPAWALNICZA” Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia
Ul. Pawicka 4C, 59-220 Legnica
Termin wykonania: | kwartat 2012

Il.  Sposdb obliczania ceny Cena powinna uwzgledniaé¢ podatek od towaréw i ustug i winna by¢
podana dla kazdej z suwnic oddzielnie w PLN (prosze o podanie zaréwno kwoty netto, kwoty
brutto oraz podatek VAT-kwota oraz stawka podatku). Zgodnie z opisem zamdwienia cena
powinna uwzglednia¢ koszty niezbedne do uruchomienia urzadzen.

ll.  Zawartos$¢ oferty

Oferta powinna zawierac:

Dane oferenta

Cene przedmiotu zaméwienia

Opis przedmiotu zamdwienia

Termin waznosci oferty

Oswiadczenie Wykonawcy, ze posiada niezbedng wiedze i doswiadczenie oraz
potencjat techniczny, a takze dysponuje osobami zdolnymi do wykonania
Zamowienia

6. Wykaz niezbednych do wykonania zamowienia narzedzi i urzadzen, jakie posiada
Wykonawca

uhwnNE
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7. Wykaz wykonanych w okresie ostatnich trzech lat ustug-dostaw .

8. Aktualny odpis z wtasciwego rejestru albo aktualne zaswiadczenie o wpisie do
ewidencji dziatalnosci gospodarczej, jezeli odrebne przepisy wymagajg wpisu do
rejestru lub zgtoszenia do ewidencji dziatalnosci gospodarczej, wystawione nie
wczesniej niz 6 miesiecy przed uptywem terminu sktadania ofert.

Kryterium wyboru oferty

Kryterium wyboru oferty bedzie cena. Z otrzymanych ofert, odpowiadajgcych w petni
przedmiotowi zamodwienia, zostanie wybrana oferta najbardziej korzystna ekonomicznie i
jakosciowo, tj. oferta z najnizszg ceng — kryterium 100% cena i podpisana zostanie
umowa z wykonawca.

O udzielenie zamdwienia moga ubiegac sie Wykonawcy, ktérzy:

- posiadajg uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci, jezeli ustawy
naktadajg obowigzek posiadania takich uprawnien;

- posiadaja niezbedng wiedze i doswiadczenie oraz potencjat techniczny, a takze dysponuja
osobami zdolnymi do wykonania Zamodwienia;

- znajdujg sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajgcej wykonanie Zaméwienia;

Oferta powinna by¢ przygotowana w jezyku polskim.

Miejsce, sposdb, termin sktadania ofert.

Oferty prosze sktadac:

a) osobiscie w siedzibie przedsiebiorstwa: "ECKERT AUTOMATYKA SPAWALNICZA”
Sp. z 0.0. ,ul. Pawicka 4C, 59-220 Legnica lub

b) drogg pocztowg na adres siedziby: “ECKERT AUTOMATYKA SPAWALNICZA”
Sp. z 0.0. ,ul. Pawicka 4C, 59-220 Legnica

Termin skiadania ofert: do dnia 12.01.2012 do godz. 16.00
(decyduje data i godzina wptywu do spoétki)

Rozstrzygniecie/Wybor oferty

Rozstrzygniecie procesu wyboru oferty odbedzie sie w terminie do 3 dni od zakoriczenia
terminu sktadania ofert. Informacja o rozstrzygnieciu zaméwienia zostanie umieszczona na
stronie internetowej zamawiajgcego www.eckert.com.pl

Sposdb udzielania informacji i wyjasnien

Szczegbtowych informacji na temat przedmiotu zamdéwienia udziela w imieniu Inwestora Pan
Ryszard Kurek, Tel. 662 19 44 30, e-mail: ryszard.kurek@eckert.com.pl

Z powazaniem

Prezes Zarzadu
Tadeusz Eckert



